
 

 مورد

 ارزیابی 

 نظریه ارزیابی محل ارزیابی

 ملاحظات             خیر بلی

ل استقرار و محوطه کارخانه 
مح

 

 

رعایت فاصللله مساسلل  با مراکی دهیسر  در اطرار کارخانه -1

صلللورت و،ودو نو  مطابق مقررات و ضلللوابا سلللازما   در 

 دهیسر  ذکرگردد(

   

   کارخانهمشخص بود  محرود  و محوطه -2

تمیی و مفروش بود  محوطه کارخانه و ،مع دوری مرت  -3

 و مسظم زباله ها

  

محصور نمود  محیا های غیر قابل نظافت در محوطه -4

 کارخانه به نحو قابل قبول

  

ی 
ت ساختمان

امکانا
 

 

و،ود امکاناتو فضای کافی و مجیا برای نگهراری و -1

قرنطیسهو ضایعاتو برگشتیو  انبارش مواد اولیهو بسته بسریو

 محصول نهایی و سایر

  

و،ود فضای کافی برای دزمایشگا  دارای بخش های مجیا  -2

  و اتاق دستگاهی میکروبی و فیییکوشیمیایی 

  

و،ود فضای کافی و مجیا ،هت عملیات فردوری با تو،ه  -3

 به ظرفیت تولیر

  

سیستم های ،مع و،ود امکانات و فضای کافی برای  -4

 دوری فاضلاب و یا تصفیه د 

  

تصفیه  سختی گیریو و،ود امکانات و فضای کافی ،هت -5

 دب نمود و بهراشتی 

  

و،ود امکانات و فضای مساس  ،هت سرویسهای  -6

 بهراشتی

  

ناهار  و،ود امکانات و فضای مساس  و کافی  و مجیا ،هت -7

 خوری

  

 و،ود امکانات و فضای مساس  و کافی  و مجیا ،هت -8

 نگهراری و تعمیر تجهییات و ماشین دهت

 

  

اتاق  و،ود امکانات و فضای مساس  و کافی  و مجیا ،هت -9

 توزین
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 ملاحظات                خیر بلی
ی کارخانه 

طراح
 

 

طراحی مساسلل  سللاختما  کارخانه و ارتبام قسللمتهای تولیر و -1

فردوری با محل دریافت و انبارها به نحوی که ،ریا  کار به دسللانی 

 و یک طرفه صورت گرفته و از انتشار دلودگی ،لوگیری به عمل دیر. 

   

 

تفکیک بخش تمیی از غیر تمیی به نحو مطلوب و تر،یحا قابل -2

 (Clean-Unclean)شساسایی در محیا 

  

،انمایی وفضای قرار گرفتن ماشین دهتو تجهییات به نحوی که -3

 فضای حرکت کارکسا  و انتقال مواد به دسانی انجام شود

  

درها 
 

 

دارای ،سس مقاوم  به غیر از چوب( صار و صیقلی و قابلیت -1

 نظافتو شستشو و گسرزدایی به سهولت

  

   بسته شر  درها به طور خودکار برو  دخالت دست(   -2

بسته شر  درها به طور کامل  به مسظور ،لوگیری از ورود  -3

 حشرات و ،انورا  موذی( 

  

هزم برای درهای سالن تولیر که به محوطه  و،ود تمهیرات-4

 در دو مرحله ای یا پرد  بادبیرو  باز می شونر 

  

،را بود  در ورودی پرسسل به سالن تولیر و انبارها و  -5

 سایر در ها

  

پسجر  ها
 

 

،سس مقاوم  به غیر از چوب( و مجهی به توری و قابلیت نظافت -1

 و گسرزدایی دسا  و هم سطح با دیوار

  

بسته شر  کامل پسجر  های باز شو به مسظور ،لوگیری از ورود -2

 احتمالیگرد و غبار و دلودگی 

  

استفاد  از شیشه نشکن در سالن تولیر  در مواردیکه نیدیک به -3

 خا تولیر هستسر(.

  

 تجهیی پسجر  های باز شو به توری -4

 

  

ف 
ک

 

دارای ،سس مقاومو صار و صیقلیو غیر قابل نفوذ برو  ترک و -1

 شکستگی و قابل شستشو و گسر زدایی 

  

نحوی که بر خلار ،ریا  کار و به طرر کف به  شی  دار بود -2

 دبروها باشر.

  

دیوار ها 
 

دارای ،سس مقاوم و غیر قابل نفوذو برو  درز و شکارو قابل -1

 نظافت و شستشو و گسرزدایی کرد 

  

گرد و فاقر زاویه بود  محل اتصال کف به دیوار ها و دیوار به -2

 دیوار
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 ملاحظات             خیر بلی 
ف

سق
 

استفاد  از سقف کاذب در صورت نیاز و ایجاد تمهیرات -1

 هزم ،هت تمیی کرد 

   

صار و با قابلیت نظافت دسا  در قسمتهای  ،سس مقاومو-2

 تولیر و انبارها

  

ک ها
دبروهاو چاه

 

 

طراحی دبروها و چاهک ها در صورت و،ود با شی  -1

مساس  و برو  زاویه برخلار ،ریا  کار به نحوی که از 

 تجمع دب در سالسهای تولیر ،لوگیری شود.

  

حفاظت مساس  ورود و خرو،ی دبروها برای ،لوگیری از -2

 ورود ،ونرگا  

  

،سس مساس  و مقاوم پوشش دبروها با قابلیت ،را شر  -3

 و نظافت 

  

ی 
روشسای

   کفایت مییا  روشسایی  طبیعی یا مصسوعی( -1 

پوشش نشکن برای همپها و قابلیت نظافت دسا  در اماکن -2

 برحس  ضرورت

  

تهویه
 

 

مجهی بود  به سیستم تهویه ،هت کاهش دلودگی هوا و -1

  سالن تولیر وبسته بسری و انبارها  کسترل دمای محیا

 ودزمایشگا (

  

تهویه یا هواکش به توری از ،سس  مجهی بود  دریچه-2

 مساس  و با قابلیت نظافت دسا  

  

ایجاد تمهیرات هزم  نظیر ایجاد فشار مثبت با نص  هوا -3

ساز( به مسظور تامین هوای پاک در قسمتهایی از فردوری که 

فردورد  احتمال انتقال دلودگی از محیا  به علت حساسیت

و،ود دارد  به ویژ  در ،ایی که دما و رطوبت کسترل می 

 شونر( .

 

  

ی
ی بهراشت

سرویسها
 

 

رعایت فاصله مساس  سرویس های بهراشتی و ارتبام غیر -1

مستقیم از قسمتهای مرتبا با تولیر وبسته بسری و انبارها و 

 دزمایشگاهها برای ،لوگیری از دلودگی ثانویه 

  

   شیرهای دب خودکارمجهی بود  دستشویی ها به -2

   تعراد مساس  سرویسها با تعراد پرسسل -3

نص  تهویه کاردمر و دارای توری و فلاش تانک در توالت -4

 ها 
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انبارها 
 

 
و،ود انبار با شرایا مساس  و متساس  با ظرفیت تولیر  برای -1

نگهراری مواد اولیهو محصول نهاییو محصوهت بسته بسری و 

 قرنطیسهو مواد برگشتی و ضایعات و انبار خسک و سایر  

   

 

و،ود انبار با شرایا مساس  برای نگهراری مواد دتش زا و  -2

 خطرناک  در صورت لیوم(
  

استفاد  از پالت های دارای ،سس مقاوم و قابل نظافت در  -5

 انبار

  

استفاد  از لیفتراک با مصرر سوخت های غیر فسیلی در - 6

 محوطه انبار  

  

متناسب با صنغت _مجهی بود  انبار به ،ارو برقی صسعتی -11

 تولید(

  

مواد اولیه با فضای کافی  انبار  و،ود بارانراز یا سکوی مساس  -12

 و محصول نهایی(
  

   مجهی بود  انبار ها به سیستم اعلام و  اطفاء حریق -13

مجهی بود  انبار به وسایل انراز  گیری رطوبت و دما و  -14

 سیستم های گرمایشی و سرمایشی ،هت ایجاد دمای مساس 

  

ت
سطوح و تجهییا

 

 

مقاومو سطوح در تماس با محصول تولیری دارای ،سس  -1

صار  فاقر درز و شکار( و قابلیت نظافت و شستشو و 

 گسرزدایی کرد  تر،یحاً از ،سس استسلس استیل(

  

سطح سیسی ها و مخاز  لوله های انتقال دهسر  و سایر -2

ابیار مورد استفاد  در تماس با محصول تولیری دارای ،سس 

 کرد مقاومو فاقر درز و شکار و قابل نظافت و گسرزدایی 

  

ی
اتاق توز

 

 

مساس  بود  فضا و محل اتاق توزین قبل از ورود مواد به -1

 سالن تولیر

  

   متساس  بود  ترازوها با ظرفیت تولیر-2

   ،سس مساس  و تمیی بود  ظرور توزین-3

ی
ی تولیر و فردور

ت ها
قسم

 

 

و،ود فضای کافی برای انجام عملیات تولیر متساس  با  – 1

 حجم دستگاهها و ظرفیت تولیر

  

فردیسر های مورد نظر و تجهییات تولیر متساس  بود   -2

 نو  و ظرفیت تولیر

  

در نظر گرفتن رختکن مساس  و کافی برای گارکرا  با در -3

 تولیرنظر گرفتن تعراد و ،سسیت قبل از ورود به سالن 

  

پوشیر  بود   همه درزها و سوراخ ها و یا ورودی های لوله -3

 از خلال دیوار های خار،ی به طور مساس 

  

طراحی مساس  دستگاهها و تجهییات تولیر به نحوی که  -9

 استفاد و تمیی کرد  و نگهراری دنها را دسا  سازد.

  

کلیه تانکهای تولیرو درپوش دنهاو راکتورهای دنها و لوله  -11

 های انتقال تمیی و برو  خوردگی و دسی  به برنه می باشسر. 

 

   



کلیه تانکهای ذخیر و درپوش دنهاو راکتورهای دنها و  -12

لوله های انتقال تمیی و برو  خوردگی و دسی  به برنه می 

 باشسر.

  

مجیا بود  بخش های مختلف تولیر با استفاد  از -13

تمهیراتی نظیر پرد  های نواری  ،ریا  یکطرفه از بخش 

 تمیی به غیر تمیی( 

  

نحو  قرار گرفتن اتصاهت تجهییات تولیر  مساس  بود   -25

 (void space)به نحوی  که از ایجاد فضای اضافه 

 ،لوگیری شود.

  

به وسایل انرار  گیری رطوبت و  تولیرسالن مجهی بود   -28

 دما و سیستم های گرمایشی و سرمایشی 

  

محصور بود  تجهییات فردوری به نحوی که از انتقال  -29

دلودگی احتمالی به مواد در حال فردوری ،لوگیری به عمل 

 دیر.

  

نص  علائم و تابلو های ایمسی و بهراشتی در سالن  -30

 تولیر

  

 و،ود فیلتر مساس  قبل از ورود به مواد به  سالن -32

 بسته بسری متساس  با تولیر

  

ی
ن  بسته بسر

سال
 

 

عملیات پر کرد  و بسته انجام و،ود فضای کافی برای -1

 بسری

  

متساس  بود  تجهییات پر کرد  و بسته بسری متساس   -2

 با نو  محصول و ظرفیت تولیر

  

   به بخش بسته بسریبود  ورود و خروج پرسسل مساس   -3

لوله ها و پمپها از ،سس مساس  بود  و قابل شستشو  -7

 وتمیی کرد  و گسر زدایی می باشسر.

  

طراحی مساس  دستگاهها و تجهییات  پر کرد  و بسته  -9

بسری به نحوی که استفاد و تمیی کرد  وتعمیر و نگهراری 

 دنها را دسا  سازد.

  

که بر روی  نحوی که ،سس میی کار به بود   مساس  -10

و در فواصل  کیفیت و سلامت محصول اثر سوء نراشته باشر

 زمانی مساس  تمیی گردنر.

  

کلیه تانکهای ذخیر و درپوش دنها و لوله ها و پمپهای  -11

  انتقال تمیی و برو  خوردگی و دسی  به برنه می باشسر.
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ت
دزمایشگا  کسترل کیفی

 

 
    فضای دزمایشگا و،ود فضای کافی برای  -1

مجهی  بود  کارخانه به دزمایشگا  فیییکوشیمیاییو  -2

 میکربی  هود همیسار و ...(  واتاق دستگاهی 

  

محل کار ،راگانه برای عملیات دسپتیک  داشتن  -3

(Aseptic) و،ود دارد؟ 

  

مساس  بود  تجهییات دزمایشگا  متساس  با محصوهت  -4

 تولیری

  

   مشخص بود  حرود خطای مجاز برای هر دستگا  -7

 و،ود دستور العمل مکتوب برای نحو  کار با دستگاهها -9

(S.O.P) صحه گذاری د در دزمایشگا  و،ود دارد و 

  

و،ود دستور العمل مکتوب برای اقرام در مواقعی که  -10

نتایج از مشخصات و ویژگی ها دور هستسر و،ود دارد و صحه 

 گذاری د  

  

و،ود  دستور العمل برای انجام نمونه برداری و صحه  -11

 گذاری د  

  

انجام نمونه برداری به نحوی که از دلودگی محتویات  -12

 ظرور اصلی ،لوگیری کسر.

  

الصاق برچس  مشخصات شامل نام کاهو شمار  سری  -13

ساختو تاریخ نمونه برداری و نام فرد نمونه بردار به ظرور 

 نمونه .

  

سیستم های گرمایشی و  دزمایشگا  بهمجهی بود   -16

 سرمایشی 

  

 

 

 مسئول فسی                                                                            مریر عامل 

 امضاء                                                                                        امضاء 

 

 

 

 

 

 


